Simon Rehm
Mistrz Swiata Ciedli 2015

SPAX — Construction

SPAX



Spis tresc

Certyfikowane potwierdzenie pochodzenia
Informacje o oznaczeniu CE i nadzorze technicznym
Partner Holzbau Deutschland

Cechy produktéw SPAX i program BIT

Krotki przeglad asortymentu

WIROX (wimox | (‘traamony ) A3J

Informacje techniczne

Gwint peiny z gtdwka stozkowa
Srednica zewnetrzna gwintu 8 / 10/ 12 mm

Gwint czesciowy z gtéwka stozkowa
Srednica zewnetrzna gwintu 8 / 10/ 12 mm

Gwint czesciowy z gtéwka talerzowa
Srednica zewnetrzna gwintu 6 /8 /10 mm

Gwint petny z gtéwka cylindryczna
Srednica zewnetrzna gwintu 6 / 8 mm

et | H ﬂ 8

Wskazéwki do doboru wkretow SPAX

Opis, Simon Rehm

1993 Urodzony w Roth/Niemcy

2009 Wyksztatcenie na ciesle

2012 Egzamin na czeladnika

2012 Wicemistrz Niemiec

2014 Mistrz Europy Ciesli, Grenoble/Francja
2015 Mistrz Swiata Ciesli, Sao Paulo/Brazylia
2016 Ambasador marki SPAX

10-11

12-17

18-19

20-21

22-23

24-27

28-31

32-33

34-39

2017 Egzamin na mistrza ciesielstwa i panstwowy egzamin na technika budowlanego

Ocynkowane - A2J

Prety SPAX

Gwint petny bez gtowki lub z gtowka
szesciokatna

Srednica zewnetrzna gwintu 16 mm

Akcesoria dla budownictwa drewnianego
Szablon do wkrecania SPAX i uchwyt do wkrecania SPAX

- Ros;L °
Stal nierdzewna Q‘ﬁl Agfm

Gwint petny z gtéwka stozkowa Srednica
zewnetrzna gwintu 10/ 12 mm

Gwint cze$ciowy z gtéwka talerzowa Srednica
zewnetrzna gwintu 6 / 8 mm

Gwint dociagajacy z gtéwka cylindryczna
Srednica zewnetrzna gwintu 8 mm

Oprogramowanie do projektowania SPAX 52-53

Portal pobierania SPAX 54-55




SPAX — od gwaranta jakosci i innowacyjnosci od 1823 roku.

My gwarantujemy, TUV certyfikuje -
SPAX - zaktad produkcyjny w Niemczech

Film SPAX

L,CertyfikacjaTUV”

Certyfikowane potwierdzenie pochodzenia
Transparencja produktu i ochrona konsumenta.

Nasz markowy produkt SPAX mozna naby¢ na catym Swiecie w znanym
zielonym opakowaniu, na ktérym w polu adresowym podane jest
pochodzenie: Ennepetal - siedziba firmy i zaktad produkcyjny. Wiasnie
tutaj przeprowadzona zostata obszerna procedura badania w ramach
certyfikacji TUV ,Made in Germany” dla wkretow marki SPAX.

SPAX International jest i bedzie zwigzany z zaktadem w Niemczech,
gwarantujgc dzieki temu klientom marki SPAX wysoki poziom
bezpieczenstwa, jakosci i ciggtosci.

SPAX - Made in Germany

Przekonujace zalety:
B Z certyfikowanym pochodzeniem.

B Siedziba firmy i zaktad produkcyjny
w Niemczech

B Gwarancja wysokiego poziomu
bezpieczenstwa, jakosci i ciggtosci
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Znak CE i deklaracja wlasciwosci
uzytkowych (DoP) -
Jakos¢ made in Germany

downloads.spax.com

SP.

Znak CE i deklaracja wiasciwos$ci
uzytkowych (DoP)
wg UE w sprawie wyrobow budowlanych

Zobowigzanie SPAX International

Od 1.07.2013 r. w Unii Europejskiej obowigzuje wytgcznie nowe
rozporzadzenie w sprawie wyrobow budowlanych (CPR) nr 305/2011, ktore
uchyla starg dyrektywe w sprawie wyrobow budowlanych (CPD) 89/106/
EWG.

Gtéwng nowoscig dla producentéw wyrobdéw budowlanych jest wystawianie
deklaracji wtasciwosci uzytkowych (DoP).

Produkty nadal bedg mie¢ znak CE, ale zostanie on rozszerzony o numer
deklaracji wtasciwosci uzytkowych.

SPAX International oferuje swoim klientom najwigkszg transparentnos¢,
podajgc wszystkie artykuty w deklaracji wtasciwosci uzytkowych. Europejska
Ocena Techniczna ETA-12/0114 z dnia 10.07.2017 (zmieniona w dniu
12.10.2017) stanowi obecnie wazng podstawe do oceny i oznaczania CE
naszych produktéw zgodnie z rozporzgdzeniem UE w sprawie wyrobow
budowlanych (rozporzadzenie (UE) nr 305/2011).

W zwigzku z tym deklaracja wtasciwosci uzytkowych moze by¢
jednoznacznie przypisana do produktu, a produkt do deklaracji wiasciwosci
uzytkowych.

o Aprobata ETA
9 Deklaracja wtasciwosci uzytkowych (DoP)

9 Oznaczenie CE



SPAX — dobrowolny nadzor techniczny.

Pewnosc¢
Po szpic.

downloads.spax.com

Dobrowolny nadzér techniczny.
Dla Twojego bezpieczenstwa

Decyzja Komisji UE system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych (system AVCP), ktéry odnosi sie rowniez do produktéw SPAX,
zostat ostabiony, a wymagania zostaty obnizone z 2+ do 3. Dotyczy to
wszystkich produktow SPAX, ktére sg objete aprobatg ETA i w zwigzku z tym
oznaczone znakiem CE. Poziom 3 oznacza, ze nie ma juz obowigzku
zewnetrznego monitorowania produktéw przez niezalezny instytut badan
materiatow jako notyfikowang jednostke certyfikujgca i ze w przysztosci sama
zaktadowa kontrola produkcji bedzie wystarczajaca.

Wedtug SPAX to obnizenie wymagan stanowi odejscie od wyprébowanej
zasady podwaojnej kontroli, ktére w dtuzszej perspektywie moze prowadzi¢ do
utraty zaufania konsumentéw. Klient nie bedzie miat takiego zaufania do
produktow, jak przedtem.

Aby temu zapobiec, SPAX poddaje sie dobrowolnemu nadzorowi
technicznemu prowadzonemu przez MPA Stuttgart. Nasze produkty
bedg zatem jednoznacznie oznaczone na opakowaniu stemplem aprobaty
Instytutu Badania Materiatow w Stuttgarcie. Oznacza to, ze produkty SPAX
beda nadal podlega¢ zewnetrznym badaniom i kontrolom.

@ certyfikat
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@ Logo MPA

Dlatego nasi klienci mogg nadal w pemi ufac jakosci SPAX kontrolowanej
przez niezalezng jednostke. Poniewaz bezpieczenstwo w SPAX to priorytet!
Dlatego robimy wszystko, co w naszej mocy, aby zapewni¢ bezpieczenstwo
naszych produktow, a tym samym bezpieczenstwo naszych klientow.

Wygashniecie ogolnych aprobat budowlanych dla SPAX od 1.08.2017 r.

Ogolne aprobaty budowlane dla wkretow SPAX wygasty 1.08.2017 r. i nie
zostaty przedtuzone. Po dacie wygasniecia aprobat mozna uzywac tylko
europejskich ocen technicznych (ETA), ktore prowadzg do uzyskania
oznaczenia CE.



SPAX - skuteczny partner

Holzbau Deutschland -
PeEWNY partner.
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SPAX jest skutecznym partnerem.
Wspolny rozwdj rynku budownictwa drewnianego

Partnerami Holzbau Deutschland jest zwigzek czotowych producentow
materiatdw budowlanych, elementéw budowlanych i maszyn budowlanych
z Holzbau Deutschland - organizacjg niemieckich firm ciesielskich

w Centralnym Zwigzku Budownictwa Niemieckiego i jej oddziatami
terenowymi. Wspoélnym celem jest wspieranie firm branzy ciesielstwa

i budownictwa drewnianego poprzez uzgodnione i skuteczne dziatania

w dziedzinie marketingu i edukacji. Chodzi tutaj o niemiecki rynek
budownictwa drewnianego. Rozpoczecie dziatalnosci partneréw miato
miejsce w roku 2000. Obecnie do organizacji nalezy 20 partneréw.

Wspdlnie realizowane sa m.in. nastepujace projekty:

B Wspieranie narodowej druzyny cieslow
Nie ma lepszych ambasadoréw branzy budownictwa drewnianego niz ambitna i odnoszaca
sukcesy druzyna narodowa. Partnerzy Holzbau Deutschland od 2008 roku wspierajg rowniez
odnoszacy sukces zespot sktadajacy sie z najlepszych mtodych adeptéw rzemiosta
ciesielskiego. Zespot ten zdobyt ztoty medal na Mistrzostwach Swiata 2015, a w 2016 roku
zostat Mistrzem Europy w klasyfikacji indywidualnej i druzynowej. Druzyna narodowa jest
waznym obiektem sympatii dla catego zawodu i w znaczacym stopniu przyczynia sie do
pozyskiwania mtodziezy do zawodu ciesli.

B Portal informacyjny ,DREWNO POTRAFI”
Celem informacyjnego portalu ,,Drewno potrafi” jest przyblizenie inwestorom mozliwosci,
jakie daje budowanie i modernizowanie za pomocg drewna. Portal jest skierowany przede
wszystkim do inwestoréw prywatnych i prezentuje w sposdb neutralny, kompleksowy
i kompetentny problematyke budownictwa z wykorzystaniem drewna. Partnerzy chcg w ten
sposob zwiekszy¢ zapotrzebowanie na budownictwo drewniane i pokazac, co potrafi drewno:
duzo!

B Niemiecka nagroda budownictwa drewnianego
Niemiecka nagroda budownictwa drewnianego jest przyznawana zrealizowanym budynkom
i elementom budynkéw, ktdre sg wykonane gtéwnie z drewna i materiatow drewnopochodnych
oraz innych surowcéw odnawialnych oraz stanowig modelowe spektrum wykorzystania drewna
jako materiatu budowlanego. Niemiecka nagroda budownictwa drewnianego jest przyznawana
co dwa lata od roku 2003 i aktualnie uwazana za najwazniejsze wyréznienie dla budynkéw
z drewna w Niemczech. Po raz pierwszy partnerzy wsparli te nagrode w 2017 roku.

B Nagroda budownictwa drewnianego dla szkét wyzszych
Nagroda budownictwa drewnianego dla szkét wyzszych jest przyznawana studentom
architektury i budownictwa w celu wspierania modelowego i kreatywnego tworzenia za
pomocg drewna w branzy budownictwa drewnianego i wykonczenia wnetrz. Premiowane sg
projekty budowli, ktére sg wykonane gtéwnie z drewna i materiatdbw drewnopochodnych oraz
innych surowcow odnawialnych. Nagroda jest przyznawana razem z prestizowg Niemiecka
Nagrodag Budownictwa Drewnianego. Nagroda budownictwa drewnianego dla szkét wyzszych
za rok 2017 zostata przyznana w maju 2017 r. w Hanowerze na LIGNA.

B Zimmermeister-suche.de
Zimmermeister-Suche.de jest to najwieksza wyszukiwarka firm ciesielskich. Zaktady z cechéw
organizacji Holzbau Deutschland sg tam wpisywane automatycznie i oczywiscie bezptatnie.
Za pomocg wyszukiwania danych geograficznych uzytkownikowi wyswietlana jest lokalizacja
zaktadu. Uzupetnieniem wpisu moze by¢ asortyment ustug oraz powigzanie go ze strong
internetowa firmy.

B Projekty edukacyjne
Holzbau Deutschland we wspétpracy z partnerami Holzbau Deutschland realizuje rézne
projekty edukacyjne. Szkoty mistrzowskie i inne instytucje edukacyjne sg informowane
0 rozwoju technicznym i normalizacji oraz bezpieczenstwie pracy w dziedzinie budownictwa
drewnianego.

© Swantje Kuttner
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Nowa powloka -
ochrona przed czynnikami atmosferycznymi.

Film SPAX
»Test w mgle solnej"

Powtoka
o wysokim stopniu ochrony antykorozyjnej.

Nowe powtoki SPAX zapewniajg wyzszy stopien ochrony
antykorozyjnej niz tradycyjne ocynkowanie oraz znacznie wyzsza
twardos$¢é powierzchni. Dzicki temu idealnie nadaja sie do zastosowan
zewnetrznych w potgczeniu z takimi budowlami, jak wiaty i pergole, ktére
nie sg narazone na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych.
Poza tym nowe powtoki majg znacznie wiekszg twardos¢ niz tradycyjne
ocynkowanie zétte czy powtoki lamelowe, z czego wynika

wieksza odpornosé na obcigzenia mechaniczne.

Zalety i wiasciwosci powtok w skrocie:

B Szczegolne zalety wystepuja w przypadku uzycia w klasie uzytkowej 2 wg kodu
euro 5 w otwartych budowlach bez bezposredniego dziatania czynnikow
atmosferycznych, np. wiaty, pergole.

B Powloki nie zawierajg zwigzkéw chromu (V) i dlatego sg znacznie bardziej
ekologiczne niz tradycyjne.

B Wieksza odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne

12
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Cechy produktu

Technika i stosowanie SPAX Technika i stosowanie SPAX: Rézne ksztalty gléowek

= 4CUT na koncu gwintu Gfowka MULTI
ﬁ Od dtugosci wkretow 160 mm, wskutek specjalnego ksztattu na koncu gwintu Licuje z powierzchnig. Frezuje w drewnie - hamuje na metalu. Na gtowce
wkretow z gwintem czesciowym nastepuje znaczny spadek momentu podana jest dtugos¢ i producent.

obrotowego wkrecania.

l'ﬂ) 4CUT na poczatku wkreta i profilu falistym Gitowka stozkowa T-STAR plus z zeberkami frezujacymi

ACUT: Wkrecanie bez nawiercania (w zalezno$ci od drewna), szpic skutecznie Licuje z powierzchnig. Frezuje w drewnie.
zmniejsza rozwarstwianie drewna. Czworokatny fragment rozdziela wtdkna
drewna i redukuje moment wkrecajacy.

Profil falisty: do szybkiego i bezpiecznego przykrecania.

Twoja korzysé: Wedtug ETA mozliwe sa zmniejszone odlegtosci
minimalne i grubos$ci minimalne drewna.

% Szpic CUT i typowy profil falisty SPAX Giowka talerzowa
Szpic CUT: Doktadne wkrecanie bez nawiercania (w zaleznosci od drewna). Szczelniejsze dociskanie potgczen rowniez w przypadku odksztatconego drewna. .I
Skutecznie zmnigjsza rozwarstwianie drewna. tatwiejsze przykrecanie elementow ze stali i blachy oraz oku¢ do drewna bez —
- _ . . . wczeshiejszego pogtebiania otworu. Gwarantuje wigksze sity przeciggania gtowki, = =5
Typowy profil falisty SPAX: do szybkiego i bezpiecznego przykrecania. umozliwiajgc oszczednos$¢ na liczbie zuzytych elementéw i czasie pracy.
Twoja korzy$¢: Wedtug ETA mozliwe sa zmniejszone odlegtosci Szczegélnie nadaje sie do skrecania krokwi.

minimalne i grubosci minimalne drewna.

Gtowka cylindryczna

tatwo zagtebia sie w materiale skutecznie zmniejszajac site rozszczepiajaca.

Prawie niewidoczne dzieki matej Srednicy gtowki.
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Cechy produktu

T-STAR plus - Innowacyjne dziatanie sity

T-STAR plus

Dziatanie sity w systemie T-STAR plus ma wszystkie zalety systemu T-STAR (brak efektu
wychodzenia, minimalna sita docisku, przejmowanie wysokich momentéw obrotowych).
Dodatkowo wystepuje tutaj niewielkie zagtebienie w gniezdzie gtéwki, do ktérego
doktadnie pasuje T-STAR plus BIT z czopem prowadzgcym. To potgczenie T-STAR plus
zapewnia optymalne przenoszenie sity, duzg trwatos¢ bitow T-STAR plus BIT i idealne
dopasowanie. MoZzliwe jest nawet bezproblemowe uzywanie wkretéw SPAX nad glowa,
poniewaz wkret mozna znacznie lepiej prowadzi¢ i nie moze on spasc¢ z bita.

T-STAR plus - idealne osadzenie bitdw i lepsze prowadzenie

SPAX)-BIT Asortyment SPAX BIT

T-STAR plus®

Al

Koncowki do wkrecania wkretow SPAX do wkretarek recznych, elektrycznych
i akumulatorowych, wiertarek i wkretarek pneumatycznych wyrdzniajg sie wysoka
precyzja dopasowania, optymalng twardoscig i przenoszeniem sit oraz duzg trwatoscia.

SPAX BlTcheck T-STAR plus majg system koddw barwnych, ktéry umozliwia szybkie
znalezienie potrzebnego rozmiaru. Wystarczy jedno spojrzenie i jedno wyciagniecie reki.

SPAX BlTcheck T-STAR plus jest to praktyczna pomoc w pracy, oferowana wraz
z uchwytem Rapidator BlThalter 50 mm.

Sposodb uzycia: Koncéwek SPAX o dlugosciach 50 mm i 35 mm nie nalezy uzywac
w uchwytach tylko wytgcznie bezposrednio w uchwycie wkretarki akumulatorowej
lub wiertarki.

-y

easy-in easy-out
A= =

4

T-STAR plus - Przeglad asortymentu

SPAX)

Asortyment SPAX BIT

SPAX-BITs Uchwyt @ 1/4“ szesciokatny
T-STAR plus
Dtugosé
25 mm
T10 T15 T25 T30
Gniazdo T10 T15 T20 T25 T30
3,5
Do SPAX 4,0 Tarasy
Gwint-@ 3,0 3,5 5.0 do A2 6,0 8,0
[mm] 4,5 /2 CO
6,0 do A4
5,0
Numer SPAX F5000009182109 | F5000009182159 | F5000009182209 | F5000009182259 | F5000009182309 | F5000009182409
Kod EAN 4003530243523 | 4003530243530 | 4003530243547 | 4003530243554 | 4003530243561 | 4003530243578
SPAX-BITs L.
Uchwyt @ 1/4“ szeSciokatn
T-STAR plus atny
Dtugosé
50 mm
3 T15 T20 T25 T30 T40
Gniazdo T10 T15 T20 T25 T30 T40
3,5
Do SPAX 4,0 Tarasy
Gwint-@ 3,0 3,5 5,0 do A2 6,0 8,0
(mm] 45 6,0 do Ad
5,0
Numer SPAX F5000009183109 | F5000009183159 | F5000009183209 | F5000009183259 | F5000009183309 | F5000009183409
Kod EAN 4003530243585 | 4003530243592 | 4003530243608 | 4003530243615 | 4003530243622 | 4003530243639
SPAX-BITs L .
Uchwyt @ 1/4“ szesciokatn
T-STAR plus atny
Diugosé
35 mm
Gniazdo T 50
Do SPAX
Gwint-@ 10,0/12,0
[mm]
Numer SPAX 5077701516035
Kod EAN 4003530241918

16
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Krotki przeglad

Gléwka stozkowa T-STAR plus Gtéwka stozkowa T-STAR plus
S ﬂ (wimox ) (Caeomeny) A3J ' 1.4578 ﬂ (wmox | (ezawen) A3
T 9 d, [mm] gd, [mm]
= Dlugosé 8,0 | 10,0 12,0 10,0 | 12,0 Diugosé 6,0 | 8,0 10,0 | 6,0 | 8,0
s % [mm] @ d, [mm] [mm] @ d, [mm]
= 15,1 18,6 22,6 18,6 18,6 18,6 13,6 20,0 25,0 13,6 20,0
= 80 2 a 50 -2 ™
A 100 a Q Q 60 n n n
120 a Q a 80 ] ] (] [ ]
- 140 Q a Q 100 a ] n Q ]
Y 160 Q ] ] Q ] 120 Q ] ] Q ]
g 180 Q [ ] Q Q 140 Q Q m} Q Q
ps 200 Q n Q n Q | n 160 Q Q Q a
ps 220 0 n Q m 0 180 Q Q Q Q
ps S 240 Q n Q n Q n n 200 Q Q Q
{;::') 260 Q (] a n Q L] 220 a Q
- 280 Q ] Q ] Q (] n 240 Q Q
m 300 Q ] Q n Q n ] 260 Q Q
320 Q Q 280 Q Q
340 Q Q 300 Q Q
350 ] [ Q ] [ 320 Q Q
360 Q Q 340 Q Q
380 Q Q 360 Q Q
400 Q n Q (] Q ] n ] 380 Q Q
450 Q ] Q [ Q ] ] 400 Q Q
500 ] [ Q (] (] 450 Q ]
550 ] (] Q ] n
600 (] (] a L] , ) , )
800 - Glowka cylindryczna Gtowka cylindryczna
B T-STAR plus, Gwint petny T-S:r AR p lus T-S:r AR p lus
Q T-STAR plus, Gwint czesciowy A3J ' A3J
= =
9 d, [mm] g @ d, [mm]
Dlugo$é 6,0 g Dlugo$é 8,0
[mm] @ dy [mm] = [mm] @ dy [mm]
8,4 jg; 10,0
80 ™ </ 200 n
100 ] A 220 (]
120 (] 240 ]
140 L] 260 (]
160 (] 280 ]
180 (] 300 (]
200 (] 350 ]
B T-STAR plus, Gwint pemny 400 o
0 T-STAR plus, Gwint czesciowy 450 u
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SPAX)

Nasz asortyment dla budownictwa drewnianego

Nasze nowe powtoki przyczyniajg sie do ochrony srodowiska. Nie zawierajg
zwigzkéw chromu (VI) i dlatego sg znaczne bardziej ekologiczne niz
tradycyjne powtoki zarbwno podczas wytwarzania, jak i uzywania. Sg one
innowacja korzystng dla uzytkownika i sSrodowiska.

(wimox | (SEswiie

Wytyczne techniczne

Dyrektywa WE RoHS 2002/95/WE
,Ograniczanie stosowania okreslonych Odpowiada RoHS
substanciji niebezpiecznych”.

Rozporzgdzenie REACH (WE) nr 1907/2006

~Rejestracja, ocena, dopuszczanie Odpowiada REACH
i ograniczanie stosowania substancii

chemicznych”.

Burgerhaus It[d©r

©OVoler Winkler
—— —‘_’

SPAX — Construction

Asortyment z nowa powtoka dla

budownictwa drewnianego

Wyszukiwarka wkretow
SPAX

20
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Gtéwka stozkowa, gwint peiny, T-STAR plus &E w2, WytrzymatoS¢ F, g, na scinanie i Fy ., g« nNa wycigganie
z zeberkami frezujgcymi i szpicem CUT, hartowany, z powtoka utatwiajaca poslizg ™ [Eaizone Produkt drewno-drewno (C24), o = 90° blacha stalowa-drewno (C24), o = 90°
A3J Wymilary [mm] B B . Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kod EAN Wymiary [mm] Scinanie Wyciaganie Scinanie Wycigganie
J gwintu Dtugos¢ | Dtugosc Gniazdo | Opako- | Karton Paleta @ gwintu Dtugo$é Diugosé
d1 catkowita | gwintu wanie | zbiorczy d1 clzesukowita gggggo t, t, F. t, los Fori t, t, F.n t, les farain
Ls petnego LgV | T [szt.] Lgv [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] | [N/mm] | [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] | [N/mm]
160 40 50 500 14.000 | 1201010801605 4003530245992 160 80 80 | 4.475 80 80 10 | 150 | 7.213 10 | 150
180 40 50 | 500 14.000 | 1201010801805 4003530246005 180 90| 90| 4715 | 90| 90 10 | 170 | 7.227 10 | 170
200 40 50 | 500 12.000 | 1201010802005 4003530246012 200 100 | 100 | 4.955 | 100 | 100 10 | 190 | 7.227 10 | 190
220 40 50 | 500 12.000 | 1201010802205 4003530246029 220 110 | 110 | 5.410 | 110 | 110 10 | 210 | 7.227 10 | 210
240 40 50 = 4.800 | 1201010802405 4003530246036 240 120 | 120 | 5.110 120 | 120 | 96,0 10 | 230 | 7.227 10 | 230 |96,0
260 40 50 - 4.800 | 1201010802605 4003530246043 260 130 | 130 | 5.110 130 | 130 |N/mm 10 | 250 | 7.227 10 | 250 | N/mm
8,0 280 40 50 = 4.800 | 1201010802805 4003530246050 8,0 280 140 | 140 | 5.110 140 | 140 10 | 270 | 7.227 10 | 270
165(’11kn=1m 300 40 50 - 4.800 | 1201010803005 4003530246067 165(,11kn=1m 300 150 | 150 | 5.110 150 | 150 | Maks. 10 | 290 | 7.227 10 | 290 | Maks.
350 40 50 = 3.600 | 1201010803505 4003530246074 350 175 | 175 | 5.110 175 | 175 |f .o~ 10 | 340 | 7.227 10 | 340 (f ..~
400 40 50 - 3.600 | 1201010804005 4003530246081 400 200 | 200 | 5.110 | 200 | 200 |43.077N| 10 | 390 | 7.227 10 | 390 |13.077 N
450 40 50 = 3.000 | 1201010804505 4003530246098 450 225 | 225 | 51410 | 225 | 225 10 | 440 | 7.227 10 | 440
500 40 25 - 1.200 | 1201010805005 4003530246104 500 250 | 250 | 5.110 | 250 | 250 10 | 490 | 7.227 10 | 490
550** 40 25 = 1.200 | 1201010805505 4003530246111 550** 275 | 275 | 51410 | 275 | 275 10 | 540 | 7.227 10 | 540
600** 40 25 - 1.200 | 1201010806005 4003530246128 600" 300 | 300 | 5.110 | 300 | 300 10 | 590 | 7.227 10 | 590
200 50 50 500 12.000 | 1201011002005 4003530246135 200 100 | 100 | 6.567 100 | 100 10 | 190 | 10.443 10 | 190
220 50 50 500 12.000 | 1201011002205 4003530246142 220 110 | 110 | 6.855 | 110 | 110 10 | 210 | 10.443 10 | 210
240 50 50 - 4.800 | 1201011002405 4003530246159 240 120 | 120 | 7.142 120 | 120 10 | 230 | 10.443 10 | 230
260 50 50 - 4.800 | 1201011002605 4003530246166 260 130 | 130 | 7.384 130 | 130 [115,0 10 | 250 | 10.443 10 | 250 |115,0
280 Gwint 50 50 = 4.800 | 1201011002805 4003530246173 280 Gwint 140 | 140 | 7.384 140 | 140 |[N/mm 10 | 270 | 10.443 10 | 270 | N/mm
10,0 300 p{o’d 50 50 - 4.800 | 1201011003005 4003530246180 10,0 300 pold 150 | 150 | 7.384 150 | 150 10 | 290 | 10.443 10 | 290
Odc= |380 |9 DU e 50 |- 3.600 | 1201011003505 4003530246197 Odk= |850 gtowke | 475 | 175 | 7.384 | 175 | 175 | Maks. 10 | 340 | 10.443 | 10 | 340 |Maks.
18,6 mm | 400 50 50 |- 3.600 | 1201011004005 4003530246203 18,6 mm | 400 200 | 200 | 7.384 | 200 | 200 |f,. .= 10 | 390 | 10.443 | 10 | 390 (f, . =
450 50 50 = 3.000 | 1201011004505 4003530246210 450 225 | 225 | 7.384 | 225 | 225 |21.538N| 10 | 440 | 10.443 10 | 440 |21.538 N
500 50 25 - 1.200 | 1201011005005 4003530246227 500 250 | 250 | 7.384 | 250 | 250 10 | 490 | 10.443 10 | 490
550** 50 25 = 1.200 | 1201011005505 4003530246234 550** 275 | 275 | 7.384 | 275 | 275 10 | 540 | 10.443 10 | 540
600** 50 25 - 1.200 | 1201011006005 4003530246241 600" 300 | 300 | 7.384 | 300 | 300 10 | 590 | 10.443 10 | 590
800** 50 25 = 800 | 1201011008005 4003530246258 800™ 400 | 400 | 7.384 | 400 | 400 10 | 790 | 10.443 10 | 790
200 50 25 250 6.000 | 1201011202005 4003530246265 200 100 | 100 | 8.288 100 | 100 12 | 188 | 13.258 10 | 190
240 50 25 = 2.400 | 1201011202405 4003530246272 240 120 | 120 | 8.948 120 | 120 12 | 228 | 14.108 10 | 230
280 50 25 - 2.400 | 1201011202805 4003530246289 280 140 | 140 | 9.608 140 | 140 |132,0 12 | 268 | 14.108 12 | 268 |132,0
300 50 25 = 2.400 | 1201011203005 4003530246296 300 150 | 150 | 9.938 | 150 | 150 | N/mm 12 | 288 | 14.108 12 | 288 |N/mm
12,0 |35 50 |25 |- 1.800 | 1201011203505 4003530246302 12,0 |35 175 | 175 | 9.976 | 175 | 175 12| 338 | 14108 | 12 | 338
1®8(,jé(r:1m 400 50 25 — 1.800 | 1201011204005 4003530246319 1®8(,jé(r:1m 400 200 | 200 | 9.976 | 200 | 200 |Maks. 12 | 388 | 14.108 12 | 388 | Maks.
450 50 25 |- 1.500 | 1201011204505 4003530246326 450 225 | 225 | 9.976 | 225 | 225 |f_ = 12 | 438 | 14108 | 12| 438 |f__.=
500 50 25 = 1.500 | 1201011205005 4003530246333 500 250 | 250 | 9.976 | 250 | 250 |29.231 N| 12 | 488 | 14.108 12 | 488 |20.231 N
550** 50 20 - 960 | 1201011205505 4003530246340 550** 275 | 275 | 9.976 | 275 | 275 12 | 538 | 14.108 12 | 538
600** 50 20 = 960 | 1201011206005 4003530246357 600** 300 | 300 | 9.976 | 300 | 300 12 | 588 | 14.108 12 | 588

10/12 mm z gtdéwka stozkowa, ze stali nierdzewnej, patrz strona 46

** Inne wykonanie

Wartos¢ fax 41 Nalezy pomnozyc¢ przez efektywna dtugosé gwintu (e, lerx) W elemencie drewnianym. Dla katéw a < 90°, odpowiednio zmniejszy¢.
Wartos¢ obliczeniowa wytrzymatosci nie moze przekroczy¢ wartosci obliczeniowej wytrzymatosci stali fiens o Wiecej informaciji o projektowaniu
i zasadach wykonywania patrz wskazowki dotyczace projektowania SPAX na stronie https://downloads.spax.com
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Wymiary [mm] Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kod EAN

J gwintu Diugosé qugoéé Gniazdo | Opako- | Karton Paleta

d1 catkowita | gwintu wanie | zbiorczy
Ls Lgr vl T [szt]

80 47 40 50 500 14.000 | 0191010800805 4003530243837

100 57 40 50 500 14.000 | 0191010801005 4003530244100
120 70 40 50 500 14.000 | 0191010801205 4003530244117
140 80 40 50 500 14.000 | 0191010801405 4003530244124
160 80 40 50 500 14.000 | 0191010801605 4003530244131
180 80 40 50 500 14.000 | 0191010801805 4003530244148
200 80 40 50 500 12.000 | 0191010802005 4003530244155
220 80 40 50 500 12.000 | 0191010802205 4003530244162

8!° 240 80 40 50 = 4.800 | 0191010802405 4003530244179

165(,:11kn=1m 260 80 40 50 - 4.800 | 0191010802605 4003530244186
280 80 40 50 = 4.800 | 0191010802805 4003530244193
300 80 40 50 - 4.800 | 0191010803005 4003530244209
320 80 40 50 = 3.600 | 0191010803205 4003530244216
340 80 40 50 - 3.600 | 0191010803405 4003530244223
360 80 40 50 = 3.600 | 0191010803605 4003530244230
380 80 40 50 - 3.600 | 0191010803805 4003530244247
400 80 40 50 = 3.600 | 0191010804005 4003530244254
450 80 40 50 - 3.000 | 0191010804505 4003530244261

80 50 50 50 500 14.000 | 0191011000805 4003530244278

100 60 50 50 500 14.000 | 0191011001005 4003530244285
120 80 50 50 500 14.000 | 0191011001205 4003530244292
140 80 50 50 500 14.000 | 0191011001405 4003530244308
160 80 50 50 500 14.000 | 0191011001605 4003530244315
180 80 50 50 500 14.000 | 0191011001805 4003530244322
200 80 50 50 500 12.000 | 0191011002005 4003530244339
220 80 50 50 500 12.000 | 0191011002205 4003530244346

10,0 |24 |80 50 50 |- 4.800 | 0191011002405 4003530244353

1®8(,j6kn=1m 260 80 50 50 - 4.800 | 0191011002605 4003530244360
280 80 50 50 = 4.800 | 0191011002805 4003530245329
300 80 50 50 - 4.800 | 0191011003005 4003530245336
320 80 50 50 = 3.600 | 0191011003205 4003530245343
340 80 50 50 - 3.600 | 0191011003405 4003530245350
360 80 50 50 = 3.600 | 0191011003605 4003530245367
380 80 50 50 - 3.600 | 0191011003805 4003530245374
400 80 50 50 = 3.600 | 0191011004005 4003530245381
450 80 50 50 - 3.000 | 0191011004505 4003530245398

Praktyczny szablon do przykrecania izolacji na dachach dla wkretu 8mm z gtéwka stozkowa, z gwintem czesciowym, patrz strona 39

Wytrzymatos$¢ F, ;, na scinanie i F.,, rx Na wyciaganie
Produkt drewno-drewno (C24), a = 90° blacha stalowa-drewno (C24), a =90°
Wymiary [mm] Scinanie Wyciaganie Scinanie Wycigganie
J gwintu Diugosé Diugo$c
d1 cafkowita S wego | t, Fyp t, les Faxoni t, t; Fy ni t les Fox i
Lot [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN]
80 47 30 50 | 2.600 30 47 | 2.713 10 70 | 4.738 10 47 | 4.512
100 57 40 60 | 2.889 40 57 | 2.713 10 90 | 4.981 10 57 | 5.472
120 70 50 70 | 3.436 50 70 | 3.527 10 | 110 | 5.293 10 70 | 6.720
140 80 60 80 | 3.436 60 80 | 3.527 10 | 130 | 5.533 10 80 | 7.680
160 80 80 80 | 3.436 80 80 | 3.527 10 | 150 | 5.533 10 80 | 7.680
180 80 100 80 | 3.436 100 80 | 3.527 10 | 170 | 5.533 10 80 | 7.680
200 80 120 80 | 3.436 120 80 | 3.527 10 | 190 | 5.533 10 80 | 7.680
220 80 140 80 | 3.436 140 80 | 3.527 10 | 210 | 5.533 10 80 | 7.680
8!0 240 80 160 80 | 3.436 160 80 | 3.527 10 | 230 | 5.533 10 80 | 7.680
165?1kﬁ=1m 260 80 180 80 | 3.436 180 80 | 3.527 10 | 250 | 5.533 10 80 | 7.680
280 80 200 80 | 3.436 200 80 | 3.527 10 | 270 | 5.533 10 80 | 7.680
300 80 220 80 | 3.436 220 80 | 3.527 10 | 290 | 5.533 10 80 | 7.680
320 80 240 80 | 3.436 240 80 | 3.527 10 | 310 | 5.533 10 80 | 7.680
340 80 260 80 | 3.436 260 80 | 3.527 10 | 330 | 5.533 10 80 | 7.680
360 80 280 80 | 3.436 280 80 | 3.527 10 | 350 | 5.533 10 80 | 7.680
380 80 300 80 | 3.436 300 80 | 3.527 10 | 370 | 5.533 10 80 | 7.680
400 80 320 80 | 3.436 320 80 | 3.527 10 | 390 | 5.533 10 80 | 7.680
450 80 370 80 | 3.436 370 80 | 3.527 10 | 440 | 5.533 10 80 | 7.680
80 50 40 40 | 3.293 30 50 | 3.626 10 70 | 6.312 10 50 | 5.750
100 60 40 60 | 3.770 40 60 | 3.626 10 90 | 6.946 10 60 | 6.900
120 80 50 70 | 4.131 40 80 | 3.626 10 | 110 | 7.521 10 80 | 9.200
140 80 60 80 | 4.796 60 80 | 4.714 10 | 130 | 7.521 10 80 | 9.200
160 80 80 80 | 4.870 80 80 | 4.714 10 | 150 | 7.521 10 80 | 9.200
180 80 100 80 | 4.870 100 80 | 4.714 10 | 170 | 7.521 10 80 | 9.200
200 80 120 80 | 4.870 120 80 | 4.714 10 | 190 | 7.521 10 80 | 9.200
220 80 140 80 | 4.870 140 80 | 4.714 10 | 210 | 7.521 10 80 | 9.200
10,0 |24 |80 160 | 80| 4870 | 160 | 80| 4714 | 10| 230 | 7521 | 10| 80| 9.200
?S?é(;m 260 80 180 80 | 4.870 180 80 | 4.714 10 | 250 | 7.521 10 80 | 9.200
280 80 200 80 | 4.870 200 80 | 4.714 10 | 270 | 7.521 10 80 | 9.200
300 80 220 80 | 4.870 220 80 | 4.714 10 | 290 | 7.521 10 80 | 9.200
320 80 240 80 | 4.870 240 80 | 4.714 10 | 310 | 7.521 10 80 | 9.200
340 80 260 80 | 4.870 260 80 | 4.714 10 | 330 | 7.521 10 80 | 9.200
360 80 280 80 | 4.870 280 80 | 4.714 10 | 350 | 7.521 10 80 | 9.200
380 80 300 80 | 4.870 300 80 | 4.714 10 | 370 | 7.521 10 80 | 9.200
400 80 320 80 | 4.870 320 80 | 4.714 10 | 390 | 7.521 10 80 | 9.200
450 80 370 80 | 4.870 370 80 | 4.714 10 | 440 | 7.521 10 80 | 9.200

Wiecej informacji o projektowaniu i zasadach wykonywania patrz wskazowki dotyczace projektowania SPAX na stronie https://downloads.spax.com
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Z zeberkami frezujgcymi, hartowany, z powtoka utatwiajgca poslizg W [emrmons

Wymiary [mm] Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kod EAN

@ gwintu Diugoséé | Dugosc Gniazdo | Opako- | Karton paleta

d1 catkowita | gwintu wanie | zbiorczy
Ls ﬁg?rSC"’W‘“'g" T [szt.]
100 60 50 25 250 7.000 0191011201005 4003530245404
120 80 50 25 250 7.000 0191011201205 4003530245411
140 80 50 25 250 7.000 0191011201405 4003530245428
160 100 50 25 250 6.000 0191011201605 4003530245435
180 100 50 25 250 6.000 0191011201805 4003530245442
200 100 50 25 250 6.000 0191011202005 4003530245459
220 100 50 25 250 6.000 0191011202205 4003530245466

1 2,0 240 100 50 25 - 2.400 0191011202405 4003530245473

@ dk = 260 100 50 25 - 2.400 0191011202605 4003530245480

22,6 mm | 280 100 50 25 |- 2.400 | 0191011202805 4003530245497
300 100 50 25 - 2.400 0191011203005 4003530245503
350 100 50 25 - 1.800 0191011203505 4003530245510
400 100 50 25 - 1.800 0191011204005 4003530245527
450 100 50 25 - 1.500 0191011204505 4003530245534
500 100 50 25 - 1.500 0191011205005 4003530245541
550** 100 50 20 - 960 0191011205505 4003530245558
600** 100 50 20 - 960 0191011206005 4003530245565

** Inne wykonanie

Produkt drewno-drewno (C24), a = 90° blacha stalowa-drewno (C24), a =90°
Wymiary [mm] Scinanie Wyciaganie Scinanie Wycigganie
e i IO B v | | F vl u | o vl |F
S | oml | o) | NI | o) | pom) | GND | e | pom) | BND | (mm) | mm) | GRNT
100 60 40 60 | 4.736 40 60 | 4.944 12 88 | 9.034 12 60 | 7.920
120 80 50 70 | 5.198 40 80 | 4.944 12 | 108 | 9.694 12 80 | 10.560
140 80 60 80 | 5.610 60 80 | 4.944 12 | 128 | 9.694 12 80 | 10.560
160 100 60 | 100 | 5.610 60 | 100 | 4.944 12 | 148 | 10.354 12 | 100 | 13.200
180 100 80 | 100 | 6.595 80 | 100 | 6.427 12 | 168 | 10.354 12 | 100 | 13.200
200 100 100 | 100 | 6.595 100 | 100 | 6.427 12 | 188 | 10.354 12 | 100 | 13.200
220 100 120 | 100 | 6.595 120 | 100 | 6.427 12 | 208 | 10.354 12 | 100 | 13.200
1 2,0 240 100 140 | 100 | 6.595 140 | 100 | 6.427 12 | 228 | 10.354 12 | 100 | 13.200
@ dg = 260 100 160 | 100 | 6.595 160 | 100 | 6.427 12 | 248 | 10.354 12 | 100 | 13.200
22,6 mm | 280 100 180 | 100 | 6.595 180 | 100 | 6.427 12 | 268 | 10.354 12 | 100 | 13.200
300 100 200 | 100 | 6.595 | 200 | 100 | 6.427 12 | 288 | 10.354 12 | 100 | 13.200
350 100 250 | 100 | 6.595 250 | 100 | 6.427 12 | 338 | 10.354 12 | 100 | 13.200
400 100 300 | 100 | 6.595 300 | 100 | 6.427 12 | 388 | 10.354 12 | 100 | 13.200
450 100 350 | 100 | 6.595 350 | 100 | 6.427 12 | 438 | 10.354 12 | 100 | 13.200
500 100 400 | 100 | 6.595 400 | 100 | 6.427 12 | 488 | 10.354 12 | 100 | 13.200
550** 100 450 | 100 | 6.595 450 | 100 | 6.427 12 | 538 | 10.354 12 | 100 | 13.200
600™* 100 500 | 100 | 6.595 500 | 100 | 6.427 12 | 588 | 10.354 12 | 100 | 13.200

** Inne wykonanie
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Wytrzymatos$¢ F, ;, na scinanie i F.,, rx Na wyciaganie
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4CUT, hartowany, z powtoka utatwiajaca poslizg Tl I
Wymiary [mm] Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kod EAN
@ gwintu Dtugos$¢ | Dtugosé Gniazdo | Opako- | Karton Paleta
d1 catkowita | gwintu- wanie | zbiorczy
Ls Lg T [szt.]
60 56 | H |30 200 | 2.000 56.000 | 0251010600605 4003530248351
80 61 H |30 100 1.000 28.000 0251010600805 4003530245572
6,0 100 61 a |30 100 1.000 32.000 0251010601005 4003530245589
Ddg= 120 68 | O |30 100 1.000 28.000 0251010601205 4003530245596
13,6 mm | 140 68 | O |30 100 1.000 28.000 0251010601405 4003530245602
160 65 | Q |30 100 1.000 28.000 0251010601605 4003530245619
180 65 | O |30 100 1.000 28.000 | 0251010601805 4003530245626

B T-STAR plus, Gwint petny  Q T-STAR plus, Gwint cze$ciowy

6 mm z gtdwka talerzowa, ze stali nierdzewnej, patrz strona 48

Produkt drewno-drewno (C24), a = 90° blacha stalowa-drewno (C24), a =90°
Wymiary [mm] Scinanie Wyciaganie Scinanie Wyciaganie
@ gwintu Diugos¢ | Diugosé
di catkowita | gwintu t, t, [ t, los F .0,k t, t, F.rc t, los Fox.omk
Ls Lg [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN]
60 56 | W 24 36 | 1.867 24 36 | 2.592 6 54 | 3.219 4 56 | 4.032
80 61 || 32 48 | 2.131 24 56 | 2.848 6 74 | 3.345 4 61 4,392
6,0 100 61 ] 40 60 | 2.301 41 59 | 3.703 6 94 | 3.345 4 61 4.392
@ dg = 120 68 | A 50 70 | 2.515 52 68 | 3.703 6 | 114 | 3.471 4 68 | 4.896
13,6 mm | 140 68 || 70| 70| 2,515 72| 68| 3.703 6| 134 | 3.471 4| 68| 4.896
160 65 | 4 90 70 | 2.515 95 65 | 3.703 6 | 154 | 3.471 4 65 | 4.680
180 65 | A | 110 70 | 2.515 115 65 | 3.703 6 | 174 | 3.471 4 65 | 4.680

Objasnienia dotyczace tabel wytrzymatosci

Fv,Rk

Fax,a, Rk

drewno (C24) = charakterystyczna gestos¢ objetosciowa (p) k = 350 kg/m3

= charakterystyczna wartos¢ wytrzymatosci na scinanie dla ztgczonych elementéw przy obcigzeniu prostopadtym do kierunku osi
wkretu, wiacznie z ARy - zwiekszenie charakterystycznej wartosci wytrzymatosci Rg o udziat ARy (efekt zaczepiania i liny)

= charakterystyczna wartos¢ wytrzymatosci przy obcigzeniu w kierunku osi wkretu (wyciaganie)

Uzyskane charakterystyczne wartosci wytrzymatosci nalezy zmniejszy¢ przy uzyciu wspoétczynnikow bezpieczenstwa do wartosci obliczeniowych
wytrzymatosci. Wspotczynniki bezpieczenstwa zalezg od klimatycznych warunkéw otoczenia (kmog) i 0d klasy czasu oddziatywania obcigzenia (yw)-

Wiecej informacji o projektowaniu i zasadach wykonywania patrz wskazowki dotyczace projektowania SPAX na stronie https://downloads.spax.com
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Giéwka talerzowa, T-STAR plus W=, WytrzymatoS$¢ F, g, na $cinanie i Fy ., rc Na wycigganie
4CUT, hartowany, z powtoka utatwiajacg poslizg S o Produkt drewno-drewno (C24), o = 90° blacha stalowa-drewno (C24), a =90°
A3J Wymia.ry [mm] B 5 _ Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kod EAN Wymiary [mm] Scinanie Wyciaganie Scinanie Wycigganie
@ gwintu Dtugos¢ | Dtugosé Gniazdo | Opako- | Karton Paleta @ gwintu Dtugo$¢ | Dlugosé
di catkowita | gwintu wanie | zbiorczy d1 catkowita | gwintu t t, F,rc t, et Fax.ork t t, F.rc t, los F .0k
Ls Lg T [szt] Ls Lg [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN]
50 46 | m* |40 50 500 16.000 | 0251720800505 4003530182358 50 46 | W 4| 46| 2.268 4| 46| 4416
80 70 | W |40 50 500 14.000 | 0251010800805 4003530165184 80 70 | m| 30| 50| 3.118 30| 50| 4.800 6| 74| 4.463 6| 70| 6.720
100 80 | m |40 50 500 14.000 | 0251010801005 4003530245640 100 80 | m | 40| 60| 3514 40| 60| 5.200 10| 90| 5.533 10| 80| 7.680
120 80 | m |40 50 500 14.000 | 0251010801205 4003530245657 120 80 |m| 50| 70| 3.855 50 | 70| 5.200 10 | 110 | 5.533 10| 80| 7.680
140 80 | Q |40 50 500 14.000 | 0251010801405 4003530245664 140 80 | 0| 60| 80| 4.245 60 | 80| 6.760 10 | 130 | 5.533 10| 80| 7.680
160 80 | O |40 50 500 14.000 | 0251010801605 4003530245671 160 80 | 0| 80| 80| 4.245 80| 80| 6.760 10 | 150 | 5.533 10| 80| 7.680
180 80 | O |40 50 500 14.000 | 0251010801805 4003530245688 180 80 | 0| 100 | 80| 4245 | 100 | 80 | 6.760 10 | 170 | 5.533 10| 80| 7.680
200 80 | O |40 50 500 12.000 | 0251010802005 4003530245695 200 80 | 0| 120 | 80| 4245 | 120 | 80| 6.760 10 | 190 | 5.533 10| 80| 7.680
8,0 220 80 | O |40 50 500 12.000 | 0251010802205 4003530245701 8,0 220 80 | 0| 140| 80| 4245 | 140 | 80| 6.760 10 | 210 | 5.533 10| 80| 7.680
@dx= |240 80 | O |40 0 |- 4.800 | 0251010802405 4003530245718 @dg= |240 80 | Q| 160 | 80| 4245 | 160 | 80 | 6.760 10 | 230 | 5.533 10 | 80| 7.680
20mm | 260 80 | O |40 50 |- 4.800 | 0251010802605 4003530245725 20mm | 260 80 | 0| 180 | 80| 4245 | 180 | 80 | 6.760 10 | 250 | 5.533 10| 80| 7.680
280 80 | 1 |40 50 |- 4.800 | 0251010802805 4003530245732 280 80 | 0| 200 | 80| 4245 | 200 | 80 | 6.760 10 | 270 | 5.533 10 | 80| 7.680
300 80 | O |40 50 |- 4.800 | 0251010803005 4003530245749 300 80 | Q| 220 | 80| 4245 | 220 | 80 | 6.760 10 | 290 | 5.533 10 | 80 | 7.680
320 80 | O |40 50 |- 3.600 | 0251010803205 4003530245756 320 80 | Q| 240 | 80| 4245 | 240 | 80 | 6.760 10 | 310 | 5.533 10 | 80| 7.680
340 80 | O |40 50 |- 3.600 | 0251010803405 4003530245763 340 80 | Q| 260 | 80| 4245 | 260 | 80 | 6.760 10 | 330 | 5.533 10 | 80| 7.680
360 80 | O |40 50 |- 3.600 | 0251010803605 4003530245770 360 80 | Q| 280 | 80| 4245 [ 280 | 80 | 6.760 10 | 350 | 5.533 10| 80| 7.680
380 80 | O |40 50 |- 3.600 | 0251010803805 4003530245787 380 80 | Q| 300 | 80| 4245 | 300 | 80 | 6.760 10 | 370 | 5.533 10| 80 | 7.680
400 80 | 1 |40 50 |- 3.600 | 0251010804005 4003530245794 400 80 | 0| 320 | 80| 4245 | 320 | 80 | 6.760 10 | 390 | 5.533 10 | 80| 7.680
450 80 | O |40 50 |- 1.500 | 0251010804505 4003530245800 450 80 | Q| 370 | 80| 4245 | 370 | 80 | 6.760 10 | 440 | 5.533 10 | 80| 7.680
80 70 | m |50 50 500 14.000 | 0251011000805 4003530245817 80 70 | m| 40| 40| 3.539 30| 50| 5.750 10| 70| 6.890 6| 70| 8.050
100 80 | m |50 50 500 14.000 | 0251011001005 4003530245824 100 80 | m| 40| 60| 4593 | 40| 60| 6.900 10| 90| 7.521 10 | 80| 9.200
120 80 | m |50 50 500 12.000 | 0251011001205 4003530245831 120 80 |m| 50| 70| 5.012 50| 70| 7.188 10 | 110 | 7.521 10 | 80| 9.200
140 80 | Q |50 50 500 12.000 | 0251011001405 4003530245848 140 80 | 0| 60| 80| 5417 60| 80| 7.188 10 | 130 | 7.521 10 | 80| 9.200
160 80 | Q |50 25 250 6.000 | 0251011001605 4003530165207 160 80 | 0| 80| 80| 5992 80| 80| 9.200 10 | 150 | 7.521 10 | 80| 9.200
180 80 | O |50 25 250 6.000 | 0251011001805 4003530245862 180 80 | O | 100 | 80| 5992 | 100 | 80 | 9.200 10 | 170 | 7.521 10 | 80| 9.200
200 80 | 1 |50 25 250 6.000 | 0251011002005 4003530245879 200 80 | Q| 120 | 80| 5992 | 120 | 80 | 9.200 10 | 190 | 7.521 10 | 80| 9.200
220 80 | Q |50 25 250 6.000 | 0251011002205 4003530165214 220 80 | 0| 140 | 80| 5992 | 140 | 80 | 9.200 10 | 210 | 7.521 10 | 80| 9.200
10,0 |24 80 | 1 |50 25 |- 2.400 | 0251011002405 4003530245893 10,0 |24 80 | 0| 160 | 80| 5992 | 160 | 80 | 9.200 10 | 230 | 7.521 10 | 80 | 9.200
?Sdn'ﬁ; 260 80 | O |50 25 |- 2.400 | 0251011002605 4003530245909 ?5%; 260 80 | 0| 180 | 80| 5992 | 180 | 80 | 9.200 10 | 250 | 7.521 10 | 80 | 9.200
280 80 | O |50 25 |- 2.400 | 0251011002805 4003530245916 280 80 | 0| 200 | 80| 5992 | 200 | 80 | 9.200 10 | 270 | 7.521 10 | 80 | 9.200
300 80 | O |50 25 |- 2.400 | 0251011003005 4003530245923 300 80 | 0| 220 | 80| 5992 | 220 | 80 | 9.200 10 | 290 | 7.521 10 | 80 | 9.200
320 80 | O |50 25 |- 1.800 | 0251011003205 4003530245930 320 80 | 0| 240 | 80| 5992 | 240 | 80 | 9.200 10 | 310 | 7.521 10 | 80| 9.200
340 80 | 1 |50 25 |- 1.800 | 0251011003405 4003530245947 340 80 | 0| 260 | 80| 5992 | 260 | 80 | 9.200 10 | 330 | 7.521 10 | 80 | 9.200
360 80 | O |50 25 |- 1.800 | 0251011003605 4003530245954 360 80 | Q| 280 | 80| 5992 [ 280 | 80 | 9.200 10 | 350 | 7.521 10 | 80 | 9.200
380 80 | Q|50 25 |- 1.800 | 0251011003805 4003530245961 380 80 | Q| 30| 80| 5992 [ 300 | 80 | 9.200 10 | 370 | 7.521 10 | 80 | 9.200
400 80 | O |50 25 |- 1.800 | 0251011004005 4003530245978 400 80 | Q| 30| 80| 5992 [ 320 | 80 | 9.200 10 | 390 | 7.521 10| 80| 9.200
450 80 | Q |50 25 |- 1.500 | 0251011004505 4003530245985 450 80 | O | 370 | 80| 5992 | 370 | 80 | 9.200 10 | 440 | 7.521 10 | 80 | 9.200

B T-STAR plus, Gwint petny  Q T-STAR plus, Gwint czesciowy * Inna powierzchnia: P5J Wiecej informacji o projektowaniu i zasadach wykonywania patrz wskazéwki dotyczace projektowania SPAX na stronie https://downloads.spax.com
8 mm z gtéwka talerzowa, dostepny réwniez w wersji ze stali nierdzewnej, patrz str. 48

Praktyczny szablon do przykrecania izolacji na dachach dla wkretu 8mm z gtéwka talerzowa, z gwintem czesciowym, patrz strona 43
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Gtowka cylindryczna, gwint petny, T-STAR plus

Scinanie

b

1l

i B —

3

f—er =~

§

Wytrzymatos$¢ F, ;, na scinanie i F., . g« Na wyciaganie

4CUT, hartowany, z powtoka utatwiajaca poslizg e [eraraons
Wymiary [mm] Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kod EAN
@ gwintu Dtugo$¢ | Dlugosé Gniazdo | Opako- | Karton Paleta
d1 catkowita | gwintu wanie | zbiorczy
Ls petnego LgV | T [szt.]
80 30 200 2.000 56.000 | 1211010600805 4003530246364
100 30 100 1.000 32.000 | 1211010601005 4003530246371
6,0 120 Gwint 30 100 1.000 28.000 | 1211010601205 4003530246388
@ dk = 140 pf,d K 30 100 1.000 28.000 | 1211010601405 4003530246395
OoW]
8,4mm | 160 2 @ 30 100 1.000 28.000 | 1211010601605 4003530246401
180 30 100 1.000 28.000 | 1211010601805 4003530246418
200 30 100 1.000 24.000 | 1211010602005 4003530246425

Gtéwka cylindryczna, gwint petny, T-STAR plus
Szpic CUT, hartowany, z powtokg utatwiajgcag poslizg

0 &
% s TA- 4
%g,,f_nm \9(1" ETA-12/011,

Produkt drewno-drewno (C24), o = 90°
Wymiary [mm] Scinanie Wyciaganie
@ gwintu Dtugos¢ | Dtugosc
d1 catkowita |gwintu t, t, [ t, los Fovatk
Ls petnego LgV| [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] | [N/mm]
80 40 40 | 2.309 40 40 | 72,0
100 50 50 | 2.489 50 50 |N/mm
6,0 120 Gwint 60 60 | 2.669 60 60
@dg= |140 pod 70 | 70 | 2.849 70 | 70 |Maks.
84mm | 160 dowke | g0 | 80| 3020 | 80| 80 oo
180 90 90 | 3.178 90 90 |=8,5kN
200 100 | 100 | 3.178 100 | 100
patrz stopka ponizej
P
Scinanie # *
t

3

§

-—t
S

Wytrzymatos$¢ F, ;, na scinanie i F., ., g« Na wyciaganie

Wymiary [mm] Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kode EAN
@ gwintu Dtugos¢ | Dtugosé Gniazdo | Opako- | Karton Paleta
d1 catkowita | gwintu wanie | zbiorczy
Ls petnego LgV| T [szt.]
200 40 50 500 12.000 | 1221010802005 4003530246432
220 40 50 500 12.000 | 1221010802205 4003530246449
240 Gwint 40 50 = 4.800 | 1221010802405 4003530246456
8,0 260 g%%vke, 40 50 - 4.800 | 1221010802605 4003530246463
B dk = 280 40 50 = 4.800 | 1221010802805 4003530246470
10 mm 300 40 50 - 4.800 | 1221010803005 4003530246487
350 40 50 = 3.600 | 1221010803505 4003530246494
400 40 50 - 3.600 | 1221010804005 4003530246500
450 40 50 = 3.000 | 1221010804505 4003530246517

Produkt drewno-drewno (C24), a = 90°
Wymiary [mm] Scinanie Wyciaganie
@ gwintu Dtugo$¢ |Diugosc
d1 catkowita |gwintu t, t, F, rc t, los Foxatk
Ls petnegoLgV | [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] | [N/mm]
200 100 | 100 | 4.955 100 | 100
220 110 | 110 | 5.110 110 | 110 | 96,0
240 Gwint 120 | 120 | 5.110 120 | 120 |N/mm
8.0 260 pqd 130 | 130 | 5.110 130 | 130
’ gtdwke
@dc= |280 140 | 140 | 5.110 | 140 | 140 |Maks.
10mm | 300 150 | 150 | 5.110 | 150 | 150 (f =
350 175 | 175 | 5410 | 175 | 175 [13.077 N
400 200 | 200 | 5.110 | 200 | 200
450 225 | 225 | 5.110 225 | 225

Wycigganie

Wycigganie T
LN% les
R

SP.

-y
=

Ly

1

S
F—a—e

Ff‘é;;;—

Iy
=

et

ST
F—a—e

Wartos$¢ fa g1 Nalezy pomnozyé przez efektywna dtugos¢ gwintu (les, ler) W elemencie drewnianym. Dla katéw o < 90°, odpowiednio zmniejszyé.

Wartos¢ obliczeniowa wytrzymatosci nie moze przekroczy¢ wartosci obliczeniowej wytrzymatosci stali fiens o-

Wiecej informaciji o projektowaniu i zasadach wykonywania patrz wskazowki dotyczace projektowania SPAX na stronie
https://downloads.spax.com
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Wskazowki dotyczgce doboru wkretow SPAX

Niniejsze wskazéwki dotyczg obliczania i wykonywania nosnych potgczen za
pomoca wkretow wedtug

DIN EN 1995-1-1:2010-12 (kod euro 5 lub EC5)

DIN EN 1995-1-1/NA:2010-12 (zatgcznik krajowy)

DIN EN 1995-1-1 /NA/A1:2012-12 (zmiana A1 - projekt)

i wedtug Europejskiej Oceny Technicznej
(European Technical Assessment lub. ETA).

ETA-12/0114
z dnia 10/11/2017

Stuzg one jako pomoc w projektowaniu i do szybkiego dobierania nosnych
potgczen SPAX i nie zastepujg wtasnych obliczen uzytkownika.

W zakresie projektowania, obliczania i wykonania obowigzuje EC5, o ile w ETA
nie okreslono inacze;.

Opisane sg wytacznie wymagania dla wytrzymatosci i przydatnosci potgczen.

e v "-H Specjalne zasady konstrukcyjne, obowigzujace oprécz wymagan EC5, sg
60 60 60 \ podane w poszczegdlinych punktach i nalezy je traktowac jako wymagania
Qp B A 3 "t-‘ \ minimaIrJe. W razie potrzeby nalezy je rozszerzyé o specjalne rodzaje
I I potgczen.
,_1

Elementy z drewna litego i klejonego, desek sklejkowych,

LVL (fornirowego drewna klejonego), desek lub belek warstwowych,
materiatdw drewnopochodnych lub elementy metalowe mogag by¢ taczone
z elementami z drewna litego, klejonego, desek sklejkowych,

LVL (fornirowego drewna klejonego), desek lub belek warstwowych.

Potgczenia z ptytami widrowymi wigcznie z ptytami OSB, ptytami pilSniowymi
lub sklejkg mogg by¢ wykonywane zgodnie z aprobatg producenta materiatu
drewnopochodnego, jesli w aprobacie znajdujg sie postanowienia dotyczgce
wykonywania potgczen za pomocg wkretéw samowiercgcych.

Ninigjsza broszura zostata opracowana wedtug naszej najlepszej wiedzy i woli.
Nie odpowiadamy za btedy i oczywiste pomyiki.

Poprawki, pytania i propozycji na technik@spax.com.

SPAX — Construction

Ws ka26w ki d O p rOj e ktowa n i a Wiecej,info_rmacji o projek_towaniu i_ zasadach wykonywania patrz
A Oé nyC h p OJ[ acze ﬁ S P AX = wskazéwki dotyczace projektowania

SPAX na stronie https://downloads.spax.com

SPAX Wskazowki
dotyczace doboru
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Obliczanie wytrzymatosci

Wspétczynniki obliczeniowe k__ et Y,

Scinanie

Wartos$¢ obliczeniowa wytrzymatosci na obciazenie prostopadte do kierunku osi wkretu

_ kmod i I:v,Rk [N]

Fv,Rd = u =13

Obliczanie wytrzymatosci na obciazenie prostopadte do kierunku osi wkretu

Musi spetni¢ nastepujace wymagania:

F

% <1 (gdy ne juz uwzgledniono w F, g4, nie uwzgledniaé¢ powtornie)
ef " T'vRd

Wyciaganie

Wartos$¢ obliczeniowa wytrzymatosci na obciazenie w kierunku osi wkretu

Do obliczania wytrzymato$ci na wycigganie, poréwnywane sg wartosci obliczeniowe dla trzech réznych
mozliwych przypadkéw uszkodzenia.
Miarodajna jest najmniejsza z tych wartosci.

Wartosé obliczeniowa F,, . rq, dla przypadku wyciagniecia gwintu Faxaprd = min.

Wartosc¢ obliczeniowa fiens g dla przypadku uszkodzenia przez rozciggniecie (stal)

Foxorg = Min.

ax,o, R

Warto$¢ obliczeniowa F,, 41 = max. { Faxonk 1 > FaxaRheadk } dla przypadku uszkodzenia
przez przeciggniecie gtowki

Wartos$¢ obliczeniowa dla wyciagniecia gwintu:

K F a,Rk,2
Faxapra2= = 'YMaX [N vu=13
Wartos$¢ obliczeniowa dla obciazenia rozciagajacego (stal):
f _ 1:tens,k
tens,d — T [N] 'YM = 173
Wartos¢ obliczeniowa dla przeciagniecia gtowki:
Fax’ whgr = kmod + max { Fax,’o;RkJ 2 Fax,a,Rhead,kJ } [N] 'YM = 1’3

M

Wartos¢ obliczeniowa wytrzymatosci na obciazenie w kierunku osi wkretu

Musi spetni¢ nastepujace wymagania:

Fax QL 7 , .
. F <A (9dy net juz uwzgledniono w F,, .rq Nie uwzglednia¢ powtdrnie.)

ef ax,a,Rd

Obliczanie wytrzymatosci na obciazenie taczone prostopadle do osi i w kierunku osi wkretu

Musi spetni¢ nastepujace wymagania:

Fv,Ed . Faxoc ¥ o n q q a . s e g
<nef. ,_V‘Rd) + n E = <1 (gdy nerjuz uwzgledniono w F o, i Fay e, Nie uwzglednia¢ powtoérnie.)

T ax,a,Rd

Wspotczynnik modyfikacji Kmoq
Klasa czasu oddziatywania obciazenia KLED

Podziat oddziatywan wg DIN EN 1991-1-1, DIN EN 1991-1-3, DIN EN 1991-1-4,
DIN EN 1991-1-7, DIN EN 1991-3 i odpowiednich zatacznikéw krajowych dla czaséw
oddziatywania obciazenia (KLED)

A B
1 Oddziatywanie KLED
2 Ciezary i obciazenia powierzchniowe wg DIN EN 1991-1-1 Ciagte
3 Pionowe obciazenia uzytkowe wg DIN EN 1991-1-1
4 | A Strychy, pomieszczenia mieszkalne i socjalne Srednie
5 B Powierzchnie biurowe, robocze, korytarze Srednie
6 Pomieszczenia, pomieszczenia konferencyjne i powierzchnie mogace stuzy¢ gromadzeniu Krétkie
sie 0s6b (z wyjatkiem kategorii wymienionych w A, B, D i E)
D Pomieszczenia komunikacyjne Srednie
E1 Magazyny, fabryki i warsztaty, budynki inwentarskie, pomieszczenia magazynowe i doj$cia Diugie
E2 Powierzchnie do pracy wézkdéw widtowych Srednie
Pomieszczenia komunikacyjne i parkingowe na lekkie pojazdy (nacisk catkowity s 30 kN), Srednie
10 Rampy dojazdowe do tych powierzchni Krétkie
11 H Dachy nieprzeznaczone do wchodzenia z wyjgtkiem standardowych prac w ramach utrzymania i napraw Krotkie
12 | K Ciezary normatywne $migtowcow Krotkie
13 | T Schody, podesty Krétkie
14 | Z Dojscia, balkony itp. Krétkie

15 | Poziome obciazenia uzytkowe wg DIN EN 1991-1-1

Poziome obcigzenia uzytkowe pochodzace od oséb, dziatajgce na balustrady, porecze i inne L.
16 ; . Lo Krétkie
konstrukcje stuzace za barierki

17 | Obcigzenia poziome do uzyskania wystarczajgcej sztywnosci rownolegtej i prostopadtej a

Obcigzenia poziome dla lgdowisk $migtowcow na stropodachach,

18 |- dla poziomych obcigzen uzytkowych, Krétkie
- dla zabezpieczenia przy lagdowaniu Bardzo krotkie
19 | Obciazenia wiatrem wg DIN EN 1991-1-4 Krétkie/bardzo

krotkie®

20 | Obciazenia $niegiem i lodem wg DIN EN 03/01/1991

21 | Wysokosc¢ terenu w lokalizacji budynku w m n.p.m. s 1.000 m Krétkie
22 | Wysokos¢ terenu w lokalizacji budynku w m n.p.m. > 1000 m Srednie
23 | Obciazenia uderzeniowe wg DIN EN 07/01/1991 Bardzo krétkie
24 | Obciazenia poziome pochodzace z eksploataciji dzwigow i innych maszyn wg DIN EN 1991-3 Krotkie

Odziatywania wskutek zmian temperatury i wilgotnosci nalezy przypisa¢ do klasy czasu oddziatywania
LSrednie”.

Oddziatywania pochodzace z nierbwnomiernego osiadania nalezy przypisa¢ do klasy czasu

oddziatywania ,,Ciggte” W przypadku budowli drewnianych wptyw zmian temperatury mozna pomingé.

Dla oddziatywar w kombinacjach z réznymi KLED, do wyznaczania wspétczynnika modyfikacji kyoqd
mozna przyja¢ KLED z najkrétszym czasem trwania.

NA; Tab. NA.1

NA; 2.3.1.22)P

NA; 2.3.1.2(2)P
NA; 2.3.1.2(2)P

EC5;3.1.3 (2)

@Wedfug odpowiednich obciazen
bW przypadku wiatru dla kn,oq mozna zastosowac srednig z "krétkiego" i "bardzo krétkiego”
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Wspétczynniki obliczeniowe k__ . et 7y,

Wspétczynniki obliczeniowe k__ e

d

Wspoétczynnik modyfikacji k,,,

Wartosci obliczeniowe dla wspoétczynnikow modyfikacji K,,.4

A B € p | E F G H
Klasa czasu oddziatywania obciazenia
1 Materiat NoTE Klasa . Bardzo
budowlany uzytkowa Ciagte Diugie Srednie Krétkie Kkrotkie
ddziatywanie | oddziatywanie|oddziatywanie | oddziatywanie| oddziatywanie
2 1 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
3 | Drewno lite EN 14081-1 2 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
4 3 0,50 (08585 0,65 0,70 0,90
5 1 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
6 | Drewno klejone EN 14080 2 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
7 3 0,50 0,55 0,65 0,70 0,90
8 i 1 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
| © | Fornirowe EN 14374,
9 | drewno 2 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
— Kejone (LVL) A ez
10 ) 3 0,50 0,55 0,65 0,70 0,90
11 EN 636
12 H 1 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
Skiejka typ EN 636-1
13 typ EN 636-2 2 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
14 typ EN 636-3 3 0,50 0,55 0,65 0,70 0,90
15 EN 300
16 058 0OSB/2 1 0,30 0,45 0,65 0,85 1,10
17 OSB/3, OSB/4 1 0,40 0,50 0,70 0,90 1,10
18 OSB/3, OSB/4 2 0,30 0,40 0,55 0,70 0,90
19 EN 312
20 typ P4, typ P5 1 0,30 0,45 0,65 0,85 1,10
21 | Piyty widrowe typ P5 2 0,20 0,30 0,45 0,60 0,80
22 typ P8, typ P7 1 0,40 0,50 0,70 0,90 1,10
23 typ P7 2 0,30 0,40 0,55 0,70 0,90
24 EN 622-2
o5 | Piyty pilsniowe HB.LA,
HB.HLA1 lub 2 1 0,30 0,45 0,65 0,85 1,10
— Twarde
26 HB.HLA1 lub 2 2 0,20 0,30 0,45 0,60 0,80
27 EN 622-3
. Ptyty pilSniowe MBH.LAT lub 2 1 0,20 0,40 0,60 0,80 1,10
Srednia twardosé MBH.HLS1 lub 2 1 0,20 0,40 0,60 0,80 1,10
29 MBH.HLS1 lub 2 2 = = - 0,45 0,80
30 EN 622-5
MDF MDF.LA,
31 MDE HLS 1 0,20 0,40 0,60 0,80 1,10
32 MDF.HLS 2 - - - 0,45 0,80

Jesli w przypadku potaczen materiat drewnopochodny-drewno wspétczynniki modyfikaciji
kmod, faczonych elementéw réznia sie od siebie (Kmog.1 | Kmod,2), Wtedy mozna dla kyoq przyjac

nastepujaca wartosc:

k k k

mod — mod,1 °

'mod,2

EC5; Tab. 3.1

EC5; 2.3.2.1(2)

NA; GI. (NA.114)

Wspétczynnik modyfikacji kimog

Wartosci obliczeniowe dla wspétczynnikow modyfikacji knoq dla drewna,
materiatldéw drewnopochodnych i gipsowych

A B c D | E E @ H NA; Tab. NA.4
. Klasa czasu oddziatywania obciazenia
Materiat asa
1 budowlany Deiie uzytkowa Ciagte Diugie $rednie Krétkie REE
oddziatywanie | oddziatywanie| oddziatywanie | oddziatywanie| oddziatywanie
2 | Belki warstwowe, 1 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
Deski sklejkowe
g || pEeEE 2 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
Ptyty gipsowe
4 | ftypy GkBa, GKFa, | DI 18180, 1 0,20 0,40 0,60 0,80 1,10
| KBl GKE DIN EN 15283-2
Ptyty gipsowo- 5283-
5 | wiknowe 2 0,15 0,30 0,45 0,60 0,80
6 1 0,30 0,45 0,65 0,85 1,10
Cemen@we
7 | Py wiorowe 2 0,20 0,30 0,45 0,60 0,80
8 | = Tylko klasa uzytkowa 1:
r - - r ’ - -
Wspotczynnik bezpieczenstwa v,, dla wytrzymatosci materiatu
Wspoétczynniki bezpieczenstwa -y, dla wytrzymatosci w sytuacjach obliczeniowych
statych i czasowych
A B NA; Tab. NA.2 + NA.3
1 Materiat budowlany M
5 drewno lite, ptyty wiérowe, twarde ptyty pilSniowe, $redniogeste ptyty pilsniowe, MDF, miekkie ptyty pil$niowe, .

fornirowe drewno klejone, sklejka, OSB, drewno klejone

belki warstwowe, deski sklejkowe, ptyty z drewna litego, ptyty gipsowe wzmacniane wiéknem
ptyty gipsowe, cementowe ptyty widrowe

4 Stal w potaczeniach
- elementy ztgczne kotkowe pod obcigzeniami zginajgcymi 1,3
6" elementy pod obcigzeniami rozciggajgcymi lub $cinajgcymi przy wyznaczaniu granicy plastycznosci 13
na przekroju netto ’
7 | - obliczenia wytrzymatosci ptytek wielogwozdziowych 1,25

Do obliczania elementéw stalowych wspotczynniki bezpieczenstwa nalezy przyja¢ wg DIN EN 1993 lub
zatgcznikéw krajowych.

Do nadzwyczajnych sytuaciji obcigzenia nalezy przyja¢ wspoétczynnik bezpieczenstwa -y, do 1,0.

NA; 2.4.1
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Pret gwintowany SPAX

Lepsze rozwigzanie do wzmochienia
poprzecznego
dla wiekszych elementow z drewna klejonego

Wyszukiwarka wkretow
SPAX

SPAX)

Alternatywa dla usztywnien poprzecznych

Pret gwintowany SPAX

Pret gwintowany SPAX ma zastosowanie zwtaszcza w przypadku duzych
elementéw (np. z drewna klejonego), ktére wymagajg dodatkowego
wzmocnienia odpornego na rozcigganie poprzeczne. Dzigki dostepnosci
duzych dtugosci do 3000 mm, jest to idealny zamiennik dla wklejanych
metrycznych pretéw gwintowanych. Poniewaz sg one mniej wrazliwe na
niekorzystne oddziatywania, takie jak wilgo¢ i temperatura, prety
gwintowane SPAX nadajg sie rowniez do pdzniejszych prac
renowacyjnych na budowach.

Do nawiercania zalecane sa nastepujace wiertta o srednicy 12-13 mm:

FAMAG, Remscheid: wiertto krete
WOODTEC FANKHAUSER,
CH-Vordemwald: wiertto do gtebokich otwordw, ptukane sprezonym powietrzem

Do wkrecania zalecane sa nastepujace maszyny:

PROTOOL DRP 32-4,

BOSCH GBM 32-4,

Whkretarka katowa MINI Mammut SCW 16-6,
Whkretarka katowa MAKITA DA 4031.

Mozliwos¢ skracania na dowolng dtugosc.

Idealne akcesoria:

Uchwyt do wkrecania SPAX, rozmiar klucza
11 do pretow gwintowanych SPAX
bez gtowki
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Pret gwintowany SPAX {f&; CE
gtéwka szesciokatna, z powtoka utatwiajgca poslizg e [me
Wymiary [mm] Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kod EAN
@ gwintu Diugos¢ | Diugosc gwintu | Rozmiar klucza | Wigzka Paleta*
d1 catkowita | petnego [szt.]
Ls* LgV
800 SW 22 25 500 35616000108011 | 4003530189067
1.000 Sw 22 25 500 35616000101011 | 4003530189074
1.200 Gwint Sw 22 25 500 35616000102011 | 4003530189081
1 650 1.400 p°,d Sw 22 25 500 35616000103011 | 4003530189098
?Gdnlinj 1.600 gowke SW 22 25 500 35616000104011 | 4003530189104
1.800 SwW 22 25 300 35616000105011 | 4003530189111
2.000 SW 22 25 300 35616000106011 | 4003530189128
2.200 Sw 22 25 300 35616000107011 | 4003530189135

*Wymiary 16 x 1400 do 16 x 2200 na paletach specjalnych

Al ol ol A B el ol i il ]l B A e,

Pret gwintowany SPAX

** Inne dfugosci na zamdwienie

\)
W

L\ WA W W W W O W Y
W\ W\ W

bez gtéwki, z powtoka utatwiajaca poslizg Hag" [erarons
Wymiary [mm] Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kod EAN
@ gwintu Dtugosé catkowita Wiazka Paleta*
d1 Ls** [szt.]

3.000 10 100 35616000201011 | 4003530192821
16,0

** Inne dtugosci na zamoéwienie

Pret gwintowany SPAX na zamdwienie dostepny rowniez ze stali nierdzewnej A2

Akcesoria dla budownictwa drewnianego

Akcesoria do wkretow SPAX 8 mm z gtowka stozkowsa i talerzowg

Szablon do wkrecania SPAX

Praktyczny szablon do mocowania izolacji na dachach

Do wkretéw SPAX 8 mm z gtéwka stozkows i talerzowg do szybkiego i fatwego
przykrecania w krokwiach (kat 67°), precyzyjne, punktowe wkrecanie.

Numer SPAX
Kod EAN

5001120800011
4003530168956
Jednostka sprzedazy 1 szt. w kartonie

Akcesoria do pretow gwintowanych bez gtowki

Uchwyt do wkrecania SPAX
Uchwyt do wkrecania pretéw gwintowanych SPAX

bez gtéwki. Rozmiar klucza 11.

Numer SPAX
Kod EAN

Jednostka sprzedazy 1 szt.

5001900900011
4003530192845
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Zabezpieczenie przed korozjg na zewnatrz
Stal nierdzewna

Galwaniczne warstwy ochronne czesto nie wystarczajg do zapewnienia
ochrony antykorozyjnej stalowych wkretow stosowanych na zewnatrz.
Rdza jest nie tylko brzydka, ale tez kosztowna. Zwtaszcza, gdy jakose
drogich produktéw lub elementéw zostanie obnizona i wystgpig
uszkodzenia.

Konieczne sg drogie poprawki i naprawy. Rdzy mozna zapobiegac.
Stal nierdzewna SPAX zapewnia zabezpieczenie przed korozjg!

Zalety w skrocie:
B Stal austenityczna nierdzewna wysokiej jakosci

B Zapewnia zabezpieczenie przed korozjg

B Szczegodlnie nadaje sie do stosowania na zewnatrz, przy oknach
i drzwiach oraz w pomieszczeniach wilgotnych.

Stal nierdzewna

Asortyment ze stali nierdzewnej
dla budownictwa drewnianego

Wyszukiwarka
wkretow SPAX
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: | m WSS 5 Scinanie Wycigganie
I |
AI::G Gféwka St°2k_owa, gwint pein_y_, T'ST_AR plus cn.121€ Wytrzymatos$¢ F, ;, na scinanie i F., . g« Na wyciaganie
Gtowka MULTI, szpic CUT, z powtoka utatwiajaca poslizg S Produkt drewno-drewno (C24), a = 90° blacha stalowa-drewno (C24), a =90°
F;‘:;‘ Wimiary [mm] Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kod EAN Wymiary [mm] Scinanie Wyciaganie Scinanie Wycigganie
o @ gwintu Diugos$¢ | Dtugosé Gniazdo | Opako- Ka_rton Paleta @ gwintu Diugos$¢ | Dlugosé
d1 catkowita | gwintu wanie | Zbiorczy d1 catkowita | gwintu t, t, [ t, los Fovatk t, t, F.rc t, los Foxaix
Ls** petnego LgV | T [szt.] Ls** petnego LgV| [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] | [N/mm] | [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] | [N/mm]
160 50 50 500 14.000 | 1208001001605 4003530182501 160 80 80 | 5.313 80 80 10 | 150 | 8.521 10 | 150
200 50 50 500 12.000 | 1208001002005 4003530182303 200 100 | 100 | 5.888 100 | 100 [115,0 10 | 190 | 8.521 10 | 190 [115,0
N w 4 220 50 50 500 12.000 | 1208001002205 4003530182310 220 110 | 110 | 6.025 110 | 110 |[N/mm 10 | 210 | 8.521 10 | 210 |N/mm
\%/ 1 0,0 240 50 50 - 4.800 | 1208001002405 4003530178689 1 0,0 240 120 | 120 | 6.025 120 | 120 10 | 230 | 8.521 10 | 230
g B dk = 260 Gwint 50 50 - 4.800 | 1208001002605 4003530182327 B dk = 260 Gwint 130 | 130 | 6.025 130 | 130 | Maks. 10 | 250 | 8.521 10 | 250 | Maks.
g 18,6 mm | 2g0 p{OId ) 50 50 |- 4.800 | 1208001002805 4003530182334 18,6 mm | 280 g{oé‘\’,v " 140 | 140 | 6.025 | 140 | 140 (f = 10 | 270 | 8.521 10 | 270 [f =
;r:,'i 300 glowke 50 50 - 4.800 | 1208001003005 4003530182341 300 150 | 150 | 6.025 150 | 150 [15.385 N 10 | 290 | 8.521 10 | 290 [15.385 N
ﬁ 350 50 50 - 3.600 | 1208001003505 4003530182228 350 175 | 175 | 6.025 175 | 175 10 | 340 | 8.521 10 | 340
= 400 50 50 - 3.600 | 1208001004005 4003530182235 400 200 | 200 | 6.025 200 | 200 10 | 390 | 8.521 10 | 390
m 400 50 25 - 1.800 | 1208001204005 4003530182242 400 200 | 200 | 8.140 200 | 200 [132,0 12 | 388 | 11.512 12 | 388 [132,0
1 250 450 50 25 - 1.500 | 1208001204505 4003530182259 450 225 | 225 | 8.140 225 | 225 |N/mm 12 | 438 | 11.512 12 | 438 |N/mm
?S?é‘;m 500 50 25 |- 1.500 | 1208001205005 4003530182266 ;?:9 500 250 | 250 | 8.140 | 250 | 250 12 | 488 | 11512 | 12 | 488
550 50 20 - 960 | 1208001205505 4003530182495 1 S,é(r’r_1m 550 275 | 275 | 8.140 275 | 275 | Maks. 12 | 538 | 11.512 12 | 538 | Maks.
ftens,d= ftens,d=
21.538 N 21.538 N

Wartos$¢ fa g1 Nalezy pomnozyé przez efektywna dtugosé gwintu (les, ler) W elemencie drewnianym. Dla katéw o < 90°, odpowiednio zmniejszyé.
Wartos¢ obliczeniowa wytrzymatosci nie moze przekroczy¢ wartosci obliczeniowej wytrzymatosci stali fiens g

Wiecej informaciji o projektowaniu i zasadach wykonywania patrz wskazowki dotyczace projektowania SPAX na stronie
https://downloads.spax.com
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Az | | Gtodwka talerzowa, gwint czesciowy T-STAR plus
AL 4CUT, hartowany, z powtoka utatwiajgcg poslizg erge® [ Earzrona
ﬁ;r%lw Wymiary [mm] Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kod EAN
A @ gwintu Dtugo$¢ | Dlugos$é Gniazdo | Opako-|Karton Paleta
di catkowita | gwintu wanie | zbiorczy
Ls petnego LgV| T [szt.]
60 56 | W |30 100 1,000 32,000 | 0257000600605 4003530183027
6,0 80 61 | W |30 100 1,000 28,000 | 0257000600805 4003530183034
@ dk = 100 61 | O |30 100 1,000 32,000 | 0257000601005 4003530183041
13,6 mm | 120 68 | O |30 100 1,000 28,000 | 0257000601205 4003530183058
140 68 | O |30 100 1,000 28,000 | 0257000601405 4003530183065
50 46 | W |40 50 500 14.000 | 0257000800505 4003530182815
60 56 | W |40 50 500 14.000 | 0257000800605 4003530182839
80 70 | W |40 50 500 14.000 | 0257000800805 4003530176760
8,0 100 80 | W |40 50 500 14.000 | 0257000801005 4003530177880
Qdk = 120 80 | W |40 50 500 14.000 | 0257000801205 4003530177897
20 mm 140 80 | O |40 50 500 14.000 | 0257000801405 4003530177903
160 80 | O |40 50 500 14.000 | 0257000801605 4003530177910
180 80 | O |40 50 500 14.000 | 0257000801805 4003530182143
200 80 | O |40 50 500 12.000 | 0257000802005 4003530182181

B T-STAR plus, Gwint petny  Q T-STAR plus, Gwint czesciowy

Praktyczny szablon do wkrecania do izolacji 8 mm na dachach, z gtéwka stozkowa, z gwintem czesciowym, patrz strona 43

b
Scinanie i i
§ ,[1 % ﬁ Wyciaganie ‘ g T T % T
> 2 Ly 3t les Ly 3t et
il i+ R 1¥L
Wytrzymatos$¢ F, ;, na scinanie i F., . g« Na wyciaganie
Produkt drewno-drewno (C24), o = 90° blacha stalowa-drewno (C24), a =90°
Wymiary [mm] Scinanie Wyciaganie Scinanie Wyciaganie
@ gwintu Dtugo$¢ | Dtugos$é
di1 catkowita | gwintu t, t, [ t, los F .0,k t, t, F.rc t, les Fox.omk
Ls Lg [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN] [mm] | [mm] [kN]
60 56 | W 24 36 | 1.946 24 36 | 2.592 6 54 | 2.806 4 56 | 4.032
6,0 80 61 | 32 48 | 2.010 24 56 | 2.848 6 74 | 2.932 4 61 4.392
Qdk = 100 61 a 40 60 | 2.010 41 59 | 2.848 6 94 | 2.932 4 61 4.392
136mm (120 |68 | Q| 50| 70| 2222 | 52| 68| 2.848 6| 114 | 3.058 4| 68| 4.89
140 68 | O 70 70 | 2.222 72 68 | 2.848 6 | 134 | 3.058 4 68 | 4.896
50 46 | W 4 46 | 2.260 4 46 | 2.268
60 56 | W 4 56 | 2.760 4 56 | 5.376
80 70 | W 30 50 | 2.924 30 50 | 4.800 6 74 | 4.144 6 70 | 6.720
8,0 100 80 | W 40 60 | 3.357 40 60 | 5.200 10 90 | 4.868 10 80 | 7.680
@ dg = 120 80 | H 50 70 | 3.385 50 70 | 5.200 10 | 110 | 4.868 10 80 | 7.680
20 mm 140 80 | QO 60 80 | 3.775 60 80 | 6.760 10 | 130 | 4.868 10 80 | 7.680
160 80 | QO 80 80 | 3.775 80 80 | 6.760 10 | 150 | 4.868 10 80 | 7.680
180 80 | O | 100 80 | 3.775 100 80 | 6.760 10 | 170 | 4.868 10 80 | 7.680
200 80 | O 120 80 | 3.775 120 80 | 6.760 10 | 190 | 4.868 10 80 | 7.680
Fv,Rk = charakterystyczna warto$¢ wytrzymatosci na scinanie dla ztaczonych elementéw przy obciazeniu prostopadtym do kierunku osi

wkretu, wiacznie z ARy - zwigkszenie charakterystycznej wartosci wytrzymatosci Ry o udziat ARy (efekt zaczepiania i liny)

Fax,a, Rk = Charakterystyczna wartos¢ wytrzymatosci przy obcigzeniu w kierunku osi wkretu (wyciaganie)
drewno (C24) = charakterystyczna gestos¢ objetosciowa (p) k = 350 kg/m?

Uzyskane charakterystyczne wartosci wytrzymatosci nalezy zmniejszy¢ przy uzyciu wspoétczynnikdw bezpieczenstwa do wartosci obliczeniowych
wytrzymatosci. Wspoétczynniki bezpieczenstwa zaleza od klimatycznych warunkéw otoczenia (kmod) i 0d klasy czasu oddziatywania obcigzenia (yy).

Wiecej informacji o projektowaniu i zasadach wykonywania patrz wskazéwki dotyczace projektowania SPAX na stronie https://downloads.spax.com
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A4
AISI 316

Gtowka cylindryczna, T-STAR plus
Szpic CUT, gwint dociggajgcy, z powtoka utatwiajaca poslizg
Wymiary [mm] Jednostki opakowaniowe Numer SPAX Kod EAN
@ gwintu Diugos$¢ | Dlugosé Gniazdo | Opako- | Karton Paleta
di catkowita | gwintu wanie | zbiorczy
Ls Lg T [szt.]
8,0 120 50 40 50 500 14.000 | 0538000801205 4003530241024
Jdk =
10 mm

SPAX Step drill 6

2 wiertta do drewna @ 6 mm,
1 frez @ 9,5 mm,
1 klucz imbusowy

Wiertta wymienne

Wiertta o regulowanej dtugosci

Numer SPAX
Kod EAN

I.Iulll.m_ .il .k'm;u'.
Stal nierdzewna

Wkret ze stali nierdzewnej A4
do pomostow, drog i ktadek.

5000009186069
4003530241598

Jednostka sprzedazy 1 zestaw w opakowaniu

Akcesoria do wkretow SPAX 8 mm z gtéwka cylindryczng

Rost
frei

mox
STAINLESS STEEL

%01,
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Oprogramowanie do projektowania SPAX

Potgczenia i wzmocnienia w konstrukcjach
drewnianych

Oprogramowanie do projektowania SPAX jest rozwigzaniem online,
kompatybilnym z najpopularniejszymi przeglagdarkami internetowymi, takimi
jak Microsoft Internet Explorer, Google Chrome, Mozilla Firefox, Apple Safari
itp. Oprogramowanie nie wymaga srodowiska JAVA! Oprogramowanie
SPAX jest stale dostepne w najnowszej wersji bez koniecznosci pobierania
aplikacii.

Dane projektowe mozna zapisywac na serwerze SPAX, podobnie jak
zapisywanie w chmurze. Dzigki temu mozliwy jest dostep do projektow
niezaleznie od miejsca przebywania. Oczywiscie mozliwe jest réwniez
zapisywanie na wtasnym urzgdzeniu.

W systemie zarzgdzania projektami mozna tworzy¢ wiele obliczen. Funkcja
wyszukiwania umozliwia szybkie znajdywanie obliczen.

Oprogramowanie SPAX mozna ustawi¢ w czterech jezykach: niemieckim,
angielskim, francuskim i hiszpanskim.

PR ——— n:

Mewes Modul verflgbar: ”
M2 - Fassadendimmung —

Oprogramowanie do projektowania SPAX

Projektowanie i obliczanie
wybranych potgczen i wzmocnien

Design Software
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' S5
Die Schraube £

AERNTEIER  WORERET  WRTIEF AN GEWTRTIY  STAET oA
Portal SPAX Downloads
Z obszernymi informacjami o produktach

Na portalu SPAX Downloads mozna znalez¢ obszerne
informacije techniczne na temat naszych produktow:

np. deklaracje wtasciwosci uzytkowych (DoP), aprobaty,
certyfikaty, oprogramowanie projektowe SPAX itp.

downloads.spax.com

T s g
Dokur S ——

267 gelundene e -
s I | — —

i o e [

— T 1 Ry o 7 T

Kompaktowa instrukcja do
oprogramowania projektowego
— - SPAX znajduje sie
Portal pobierania w portalu SPAX Downloads jako
dokument PDF.

Obszerne informacje techniczne
do pobrania w wielu jezykach

downloads.spax.com
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SPAX NIE TYLKO NAZYWA SIE
»MIEDZYNARODOWY”, ALE TAKI JEST
NAPRAWDE!

W naszym zaktadzie w Ennepetal produkujemy
i eksportujemy wyroby SPAX do ponad

40 krajow na wszystkich kontynentach.

Q | SPAX) GOES GREEN!

Drukujemy dla Ciebie i Srodowiska
neutralnie dla klimatu na papierze
F‘E’C pochodzacego z odpowiedzialnie
R zarzadzanych zrodet.

MIESZANY
MADE IN : -
we | Print Cl compensated
e EREGGE: e s

S. 12 : ©hikesterson, thinkstock, - S. 13 : ©stefanfister, fotolia - ©KatarzynaBialasiewicz, iStockphoto - S. 34: ©gordonsaunders,
panthermedia - S. 43: ©hans slegers, iStockphoto - S. 45: ©marcus brown, iStockphoto - S. 52: ©Emilijan Sekulovski, iStockphoto

llustracje produktéw sa niewiazacymi zdjeciami przyktadowymi. Przy zakupie miarodajny jest wytacznie opis produktu.

Wykaz zrddet ilustraciji

Mozna nas znalez¢ rowniez tutaj:

SPAX International GmbH & Co. KG f facebook.com/spax

ALTENLOH, BRINCK & CO - GRUPPE i youtube.com/user/SPAXinternational
E twitter.com/SPAX_DE

" 8" google.com/+SPAXcom
Kélner StraBe 71-77 - 58256 Ennepetal * Germany @ xing.to/SPAX

tel.: +49-23 33-799-1967 - faks: +49-23 33-799-199 in linkedin.com/company/spax-international
info@spax.com * www.spax.com  instagram.com/spax_international
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